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Description 

[0001 ] La pr^sente invention concerne te domalne de 
rimpression a base d'encres photosensibies, c'est-a-di- 
re d'encres sechables ou polymerisabtes par rayonne- 
ment de lumi&re, notamment par rayonnennent uttravio- 
let. 

[0002] L'impression sur des supports tels que les ma- 
teriaux plastiques n'absorbant pas les encres tradition- 
nelles a base d'eau, d'alcool ou d'huile, a ete permise 
par la mise au point d'encres a base de solvents adaptes 
au materiau et concurremment d'encres poly me res ca- 
pables de se solidifier et d'adh^rer au materiau. 
[0003] Un inconvenient redhibitoire des encres a ba- 
se de solvant est la nocivite des solvants employes, du 
type acetone. L'innpression avec de telles encres neces- 
site de complexes dispositifs collectant les solvants re> 
Jet^s et d'importantes precautions de mise en oeuvre. 
[0004] Les encres polymeres n'ont pas ces inconve- 
ntents d'emploi etse pretent partlculi^rement bien k une 
impression point par point, notamment par jet d'encre. 
[0005] En phase liquide, ces encres ont une fluidite 
qui pemiet de deposer mecaniquement, notamment se- 
lon un precede offset, des gouttes d'encre de dimension 
trfes fine ou de projeter des gouttes point par point sur 
un support. 

[0006] La fixation definitive des encres polymeres est 
effectuee pendant une etape dite de reticulation d'encre 
qui suit le depot des gouttes d'encre. 
[0007] La reticulation conslste k polym6riser ou k crls- 
talliser I'encre, les polymeres constituant I'encre se liant 
entre eux pour former des chames polymeriques plus 
tongues etse fixer au support. Une etape de reticulation 
pemriet done de solidifier i'encre et de la fixer au support. 
[0008] Les supports constitu^s de matidre piastlque, 
tels que lechlorure de polyvinyle (PVC), le polyethylene 
(PE), le poly-6thyl-t6tra6thyI6ne (PET), les polycarbo- 
nates (PC), racrylonitrile-butadifene-styrene (ABS) et 
autres polymeres organiques convtennent tout naturel- 
lement k une Impression par encre polymere, les poly- 
meres de I'encre et les polymeres du support se fixant 
solidement entre eux lors de la reticulation. 
[0009] La reticulation est obtenue par exposition du 
support encre sous un rayonnement ultraviolet On par- 
lera done par ia suite d'encre reticulable par rayonne- 
ment ultraviolet, en abrege encre UV. L'energie des pho- 
tons ultraviolet permet la polymerisation des chaTnes 
polymeriques entre el les. Toutefois le support doit etre 
expose sous une puissance de rayonnement ultraviolet 
et pendant un temps suffisants, pour que I'encre se fixe 
bien au support et durcisse completement. 
[0010] Les figures 1 et2schematisent des techniques 
connues d'impression a base d'encre UV reticulable. La 
figure 1 schematise une Impression offset polychrome 
d'un support. Le support 10 avance entre un cylindre 
d'entraTnement 15 et des rouleaux 11,12, 13 et 14 d'im- 
pression par contact. Chaque rouleau 11 ou 12 ou 13 
ou 14 contient une trame de I'Image a imprimer. Les 



creux des trames de chaque rouleau sont encres avec 
une encre noire ou de couleur, notamment cyan, ma- 
genta ou jaune. Plusieurs trames de couleur sont ainsi 
deposees sur le support pour conslituer une image fi- 
5 nale en polychromie. L'etape d'encrage est suivie d'une 
6tape de reticulation par exposition continue 1 9 du sup- 
port 10 sous une lampe a ultraviolet 18. Bien entendu 
rimpression offset peut dtre monochrome en prevoyant 
un seul rouleau d'encrage noir ou bien de couleur 
[0011] La figure 2 schematise un precede d'impres- 
sion polychrome par jet d'encre. Plusieurs reservoirs 21 , 
22, 23 et24contenant les encres polymeres noire et de 
dffferentes couleurs allmentent au moins une buse 
d'ejection de gouttes d'encre, chaque reservoir ay ant de 
preference sa propre ligne de buses d'ejection, la ligne 
d'impression etant transversale a la direction de depla- 
cement du support. Les gouttes d'encre se deposent 
point par point sur le support, un dispositif de deplace- 
ment du support et de programmation Informatique de 
I'image a imprimer commandant rejection des gouttes 
par chaque buse de la ligne avec un controle eventuel 
de volume de goutte ejectee. Le systeme informatique 
definit les localisations spatiales des points a encrer et 
commande rejection ou la non-ejection des gouttes se- 
lon cette localisation. L'encrage du support 20 est suivi 
d'une etape de reticulation, toujours par exposition con- 
tinue, le support avan9ant sous une lampe a ultraviolet. 
La figure 2 illustre une alternative d'impression dans la- 
quelle chaque etape d'encrage est suivie d'une etape 
de reticulation afin de s6cher chaque encre avant un en- 
crage ulterieur de couleur differente. Le dispositif d'im- 
pression de la figure 2 comporte done dans cette exem- 
pie quatre lampes a ultraviolet 25, 26, 27 et 23 pourse- 
cher chaque encre individuetlement. 
[0012] Le document US-A-5,502,31 0 decrit un appa- 
rail d'irradiation U.V. et un precede de reticulation d'en- 
cre photosensible, comportant une etape d'encrage 
d'un support plastique, suivie d'une etape consistant k 
irradier toute la surface du support avec une source 
d'eclairage U.V. constltuee par un tube de lampe dispo- 
se dans un logement reflecteur en deux parties. 
[0013] Pour augmenter les cadences d'impression, 11 
a ete propose d'augmenter la puissance des lampes a 
ultraviolet en diminuant ainsi le temps d'exposition du 
support, le support reeevant toujours une energie suffi- 
sante pour secher et fixer I'encre. 
[0014] Toutefois les lampes k ultraviolet d6gagent 
beaucoup de chaleur. Les dispositifs d'impression a en- 
cre polymerisable doivent done comporter un systeme 
de refroidissement couteux et eneombrant. L'adoption 
de lampes UV dites froides, congues pour emettre 
moins de rayonnement infra-rouge done moins de cha- 
leur, ne dispense pas de prevoir un refroidissement lors- 
qu'on desire des cadences d'impression eievees. 
[0015] Un inconvenient des dispositifs d'impression 
eonnus a encre reticulable par rayonnement ultraviolet 
est done le degagement de chaleur eleve aux etapes 
de reticulation. 
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[0016] Un autre inconvenient est le vieillissement pre- 
mature des supports et leur jaunlssement sous t'effet 
des rayonnenfients ultraviolets de reticulation. 
[0017] Un but de rinvention est de reaiiser un procede 
de reticulation d'encre permettant rimpression k caden- 5 
ce elevee, sans les inconvenlents precites. 
[0018] Un but particulier de invention est d'evrter le 
jaunlssement du support af In de pemnettre une innpres- 
sion durable dequalite. 

[0019] Succlnctement ces buts sont atteints, selon 
I'inventlon, en prevoyant que la reticulation est operee 
par un falsceau de laser ultraviolet concentre sur les 
gouttes d'encre deposSes a la surface du support, les 
surfaces blanches du support n'etant pas balayees par 
le faisceau laser. 

[0020] L'invention est realisee en prevoyant un pro- 
cede de reticulation d'encre photosensible comportant 
une etape d'encrage de points d'un support et une etape 
particuliere consistant a appliquer un faisceau ultravio- 
let concentre sur les points encres, a I'exclusion des sur- 
faces non encrees du support. 
[0021] L'6tape d'encrage consiste de preference h 
deposer point par point sur un support d'impression des 
gouttes d'encre polymerisable, I'encre etant polymeri- 
sable par rayonnement ultraviolet. 
[0022] L'invention est realisee de preference par ap- 
plication d'un faisceau de laser ultraviolet. 
[0023] Un premier mode de realisation de l'invention 
prevoit que I'application du faisceau ultraviolet est effec- 
tue par balayage point par point du support. 
[0024] Un second mode de realisation de l'invention 
prevoit que I'application du faisceau ultraviolet est effec- 
tuee par rintemnediaire d'une fibre optique ou d'un re- 
seau de fibres optiques. 

[0025] Selon une caracteristique preteree de l'inven- 
tion, 11 est prevu d'interrompre le faisceau ultraviolet lors- 
qu'tl se dirige vers les surfaces non encrees du support, 
une realisation de l'invention pouvant comporter un ba- 
layage continu du support. 

[0026] Selon une caracteristique alternative, il est 
prevu de moduler en puissance le faisceau ultraviolet 
concentre sur les points encres. 
[0027] L'invention s'applique particulierement a I'im- 
pression et a la reticulation d'encre sur un support en 
matiere plastlque. 

[0028] De fagon avantageuse, le procede de reticula- 
tion d'encre selon l'invention s'applique particulierement 
a un procede d'impression point par point par jet d'encre 
et/ou a un procede d'impression polychromatique. 
[0029] D'autres caracteristiques; buts et avantages 
de l'invention apparaTtront a la lecture de la description 
qui va suivre, en regard des dessins annexes, donnes 
k titre d'exemples non-1 imrtatifs et sur lesquels : 

la figure 1 , precedemment decrtte, represente une 
impression et une reticulation d'encre UV selon un 
procede connu, 

la figure 2, precedemment decrite, represente une 



impression et une reticulation d'encre UV selon un 
autre procede connu, 

la figure 3 represente un procede de reticuiation 
d'encre photosensible selon {'invention, 
la figure 4 represente un premier mode de realisa- 
tion du procede de reticulation d'encre photosensi- 
ble selon l'invention, et 

la figure 5 represente un second mode de realisa- 
tion du procede de reticulation d'encre photosensi- 
ble selon l'invention. 

[0030] L'invention est avantageusement destinee a 
etre mise en oeuvre a la suite d'etapes classiques d'im- 
pression. 

[0031] Divers precedes d'impressions connus four- 
nissent, comma illustre en figure 3, un encrage de la 
surface d'un support 38, 1'encrage pouvant notamment 
§tre effectue par contact mecanique sous presse ou par 
projection 37 de gouttes 36 d'encre, notamment lors 
d'une impression a jet d'encre point par point. 
[0032] Le precede selon l'invention comporte ainsi 
une etape pr6llminalre d'encrage du support, I'encrage 
etant effectue avec une encre photosensible du type en- 
ere reticulabte par rayonnement ultraviolet. De preferen- 
ce I'encrage est effectue selon invention en deposant 
des gouttes d'encre polymerisable par rayonnement ul- 
traviolet point par point sur un support d'impression. 
[0033] A Tissue de I'impression ou plus precisement 
de cette etape d'encrage, le support 38 comporte des 
surfaces encrees et des surfaces 30 non-encrees, les 
surfaces encr6es etant constituees de points 31 encr6s 
disposes de fagon contlgue ou isolement. 
[0034] Quelle que soit la connexite des surfaces en- 
crees, le procede selon l'invention prevoit d'appliquer un 
faisceau ultraviolet concentre sur les points encres, a 
I'exclusion des surfaces non encrees du support. 
[0035] La figure 3 montre ainsi un dispositif optique 
33 34 dote schematiquement d'une source de rayons 
ultraviolets 33 et d'un concentrateur 34 de faisceau, 
pour concentrer les rayons ultraviolets sur un point 31 
encre. 

[0036] Un avantage du procede selon invention est 
que la puissance lumineuse de la source 33 de rayons 
ultraviolets est concentree sur ie seul point 31 dont la 
reticulation est alors tres raplde. Par consequent, on 
peut prevoir un balayage tres rapide des points encres, 
en appliquant le faisceau concentre sur chaque point 
pendant un laps de temps correspondant a I'energie que 
doit recevoir la goutte d'encre pour etre totalement reti- 
culee. 

[0037] Le procede prevoit selon l'invention de ne pas 
appliquer de faisceau ultraviolet sur les surfaces non- 
encrees. 

[0038] Un avantage d'une telle disposition est que le 
vieiilissement et le jaunissement du support est evite, 
notamment sur les surfaces non-encrees. 
[0039] Un autre avantage est que I'energie lumineuse 
appliquee est moindre par rapport aux precedes d*ex- 
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position a des lampes a ultraviolet, aucune puissance 
de rayonnement n'etant dispensee inutilement sur les 
surfaces non-encrees. 

[0040] Une telle disposition se realise aisement en 
prevoyant q ue le f aisceau 32 est concentre sur une sur- 5 
face sensiblement egale a la surface d'une goutte d'en- 
cre. Des moyens de balayage du support et de reparti- 
tion du falsceau seront detailles ci-apres dans deux mo- 
des de realisation preferes de dispositlf mettant en 
oeuvre le proc6d6 selon I'inventlon. 
[0041] L'invention est realisee en mettant en oeuvre 
un laser ultraviolet, bien qu'on puisse envisager une 
source intense d'ultraviolet de type lampe a arc ou lam- 
pe a cathode tournante. 

[0042] La figure 4 illustre ainsi un laser 43 6mettant 
un faisceau 42 coherent de rayonnement ultraviolet. Le 
falsceau 42' est devi6 pour se concentrer sur un point 

41' en ere a reticuler 

[0043] Un avantage du laser est que le faisceau 42' 
de rayons emis peut avoir facllement des dimensions 
trds reduites en restant sensiblement parallele. Le fais- 
ceau 42 peut ainsi etre concentr6 sur une surface aussi 
microscopique que la surface de points d'Impression off- 
set en polychromie teis que ies points 51a,51b,51c et 
52a a 55c representes en vue agrandie sur la figure 4. 
[0044] De plus un laser ultraviolet peut avoir une puis- 
sance lumineuse tres intense, ce qui autorise une ex- 
position tres rapide de chaque point a reticuler. 
[0045] Le temps de reticulation d*un support compor* 
tant peu de points encres est ainsi avantageusement 
r6duit par rapport aux proc6d6s connus. 
[0046] On peut choisir un dispositlf 43 d'emission la- 
ser emettant un faisceau en continu ou par impulsion. 
Le temps d'expositlon d'une goutte sous le faisceau 
continu ou le nombre d'tmpulsions de laser appliquees 
k la goutte est d6ten7iin6e de sorte que la goutte regolve 
I'energie lumineuse de reticulation. 
[0047] Selon un premier mode de realisation du pro- 
cede selon l'invention. i'appllcation du faisceau ultravio- 
let est effectude par balayage point par point du support. 
[0048] La figure 4 illustre ainsi un dispositlf de balaya- 
ge 46 comportant un moteur orientant un miroir 46 pour 
defiechir te faisceau laser 43 vers chaque point du sup- 
port. 

[0049] Selon la disposition lllustree figure 4, le dispo- 
sitlf 45, 46 de deflexion du faisceau 42 assure un ba- 
layage transversal du support 43 par ie faisceau 42\42", 
42"' defa9on a reticuler tous les points 41 ',41 ",41 "' d'une 
lignetransversate du support 48. Le support est deplace 
ensuite dans un sens longitudinal pour reticuler une li- 
gne suivante de points. 

[0050] De preference, le dispositlf 45, 46 de balayage 
est couple a un systeme informatique d'impression point 
par point, indiquant au dispositlf de balayage la locali- 
sation exacte de chaque point encre du texte ou de 
I'image en impression. Le dispositlf de balayage peut 
notamment recevoir une commande simllaire a la com- 
mande de positionnement d'une tete d'impression point 



par point. 

[0051 ] Le balayage prevu par le premier mode de rea- 
lisation peut etre effectue de f agon continue ou discrete, 
selon deux variantes. 

[0052] Dans la premiere variante, Tangle de deflexion 
du faisceau ultraviolet 42 varie continument, le faisceau 
42' etant deftechi progressivement tout le long de la ii- 
gne transversale du support. 

[0053] Pour eviter d'appiiquer le faisceau sur des sur- 
faces 40 "blanches", II est pr6vu d'interrompre le fais- 
ceau 42 lorsqu'il est defiechi en direction des surfaces 
non-encrees 40. 

[0054] Un composant 44 de coupure du faisceau 42, 
schematise sur la figure 4, empeche ainsi de concentrer 
le faisceau 42' sur des points non-encres. Ce compo- 
sant de coupure est avantageusement couple au syste- 
me infonnatique d'impression point par point qui d6clen- 
che son obturation lorsque le falsceau defiechi 42' se 
dirigerait vers des surfaces 40 non-encrees. 
[0055] Pour une reticulation tres rapide, le composant 
44 de coupure doit avoir un temps de reaction tres court. 
Le composant 44 est par exemple un dispositlf "Q- 
switch" tel que utilise en optronique. D'autres moyens 
d'interruption du faisceau 42 sont a la portee de I'homme 
du metier sans sortir du cadre de la presente invention. 
[0056] On notera en outre que les moyens d'interrup- 
tion du falsceau peuvent faire partie integrante du laser 
43. Ainsi, le laser delivre sur commande des impulsions 
de rayonnement ultraviolet lorsque le dispositlf de ba- 
layage 45, 46 vise un point encre 41' et ne deiivre pas 
d'impulsion lorsque le dispositlf de balayage 45,46 vise 
un point non-encre 40. 

[0057] Dans la seconde variante, le dispositlf de ba- 
layage 45, 46 est programme pour defiechir le faisceau 
42' vers un point encre 41 ' et passer directement a un 
autre angle de deflexion, le faisceau 42" se dirlgeant 
vers un autre point encre 41 ". La commande de balaya- 
ge du dispositlf 46 est alors discontinue et la position du 
miroir 45 passe sans transition d'une valeur angulaire a 
une autre valeur angulaire discrete. 
[0058] II est prevu de corriger t'etalement du faisceau 
lorsque le faisceau 42"' tombe sous un angle faible sur 
le support, c'est-a-dtre lorsque la deflexion du faisceau 
est importante. Cette correction est obtenue en pre- 
voyant une optique de correction dite ^ champ plat qui 
reduit retalement du faisceau dans de telles conditions 
et le focalise de fagon ponctuelle. 
[0059] Un second mode de realisation du precede se- 
lon l'invention prevoit un autre mode d'application du 
faisceau ultraviolet sur les points du support, au lieu de 
retape de balayage. 

[0060] Le second mode de realisation comporte com- 
me illustre figure 5, une barrette 70 lineaire de fibres 
optiques 71 a 77 paralleles, dont la sortie est disposee 
en regard de la surface du support a reticuler. De fagon 
equivalente, un r^seau a deux dimensipns de fibres op- 
tiques a sorties paralleles peut etre prevu. Le faisceau 
82 de laser 33 est injecte en entree des fibres optiques 
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71 a 77. Les fibres 71 a 77 ont avantageusement feurs 
entrees rassembtees de sorte que le rayonnement laser 
entrant se repartit sensiblement Sgalenfient entre toutes 
les fibres. 

[0061] AinsI le faisceau 82 laser initial est divis6 en 
une multitude de rayons paralleles, chaque rayon etant 
dirige et concentre vers un point encre du support 68. 
[0062] Les fibres optiques utilisees sent en quartz ou 
en verre transmettant les rayonnennent ultraviolet, une 
fibre optique en verre ordinaire ne transnnettant pas les 
longueurs d'ondes au-dela du violet. 
[0063] Le dispositif 70 de repartition du faisceau 82 
comporte en outre des nioyens d'interruption de fais- 
ceau ultraviolet, chaque fibre optique 71 6tant dot6 par 
exemple d'un composant de coupure du rayon pour evi- 
ter d'exposer un point non-encre 60 du support 68. 
[0064] Ce second mode de realisation convient tout 
particulierement aux precedes d'impression comportant 
un tramage de points. En adaptant le pas d'^artement 
des sorties de fibres de la barrette 70 tineaire au pas de 
tramage de rimpression, on obtient une s6rie de rayons 
lasers concentres sur les coordonnees precises des 
points de iatrame d'impression. 
[0065] Comme illustre figure 5, le second mode de 
realisation s'applique avantageusement aux precedes 
d'impression par jet d'encre qui pennettent une impres- 
sion ligne par ligne, une ligne de points etant encres ins- 
tantanement. 

[0066] Un dispositif uttlisant un jet d'encre en iigne 
comporte gen6ralement une barrette 1 00 lineaire de g^- 
nerateurs de gouttes d'encre. Une serie de gouttes d'en- 
cres 101, 102, 103 est 6mise simultan6ment en direc- 
tion des points du support que Ton veut encrer. 
[0067] De tels dispositifs sent notamment utilises en 
impression offset polychrome en disposant plusieurs 
barrettes 100,110,120 generatrices alimentees par des 
reservoirs 109^ 119, 129 d'encres de couleurs differen- 
tes. Toutes ies nuances de couleurs et de teinte sent 
obtenues en modulant le volume des gouttes d'encres, 
et en utilisant des encres correspondant aux couleurs 
fondamentales et eventuellement au noir. Comme de- 
tainee sur ia figure 4, chaque point 51 colore est forme 
par exemple de trois ou quatre points elementaires 51 a, 
51b,51c encres de couleurs fondamentate ou en noir. 
[0068] Les points encr6s de diffdrentes couleurs peu- 
vent 5tre reticules selon Tinvention en appliquant un 
rayon laser sur chaque point colore. 
[0069] Les points ei6mentalres. g^n^ralement ml- 
croscopiques, sont tres proches et peuvent eventuelle- 
ment se chevaucher. 

[0070] L'effet de polychromie est obtenu, lors de rim- 
pression offset, en modulant les dimensions de chaque 
point elementaire mlcroscopique pour reconstituer tou- 
tes les couleurs possibles. Selon une variante, en mo- 
dulant le chevauchement et la dimension de chaque 
point, on obtient aussi un effet de polychromie. 
[0071] De fagon avantageuse, il est pr6vu selon I'ln- 
ventlon de moduler le faisceau concentre applique sur 



de tels points encres pour que chaque point regorve 
I'energie suffisant a la reticulation du volume d'encre du 
point. Les moyens d'interruption de faisceau laser sont 
aiors rempiaces par des moyens de modulation de i'in- 
5 tensite du faisceau. Un tel moyen est constitud par 
exemple d'un modulateur optique de type tame de dif- 
fraction orientable. 

[0072] De fagon generate, la possibilite de moduler en 
puissance le faisceau ultraviolet pennet d'adapter t'eta- 
10 pe de reticulation aux encres employees et h la Vitesse 
d'impression du support. 

[0073] Le proc6d6 de reticulation peut etre applique 
une seuie fois apres toutes les etapes d'encrages de 
couleurs comme illustre figure 5. Le dispositif 70 repar- 
15 titeur du faisceau comporte alors un reseau serre de fi- 
bres optiques, les fibres etant reparties spatialement se- 
lon la trame maximale de points encres que Ton peut 
fonner k i'impression. 

[0074] De fapon alternative, on peut proceder k une 
20 reticulation selon ('invention apres chaque encrage 
d'une couleur lors d'une impression polychrome. 
[0075] L'installation d'impression peut alors compor- 
ter plusieurs dispositifs de reticulation disposes en sor- 
tie de chaque dispositif d'encrage monochromatique. 
25 [0076] Le precede selon I'inventron permet avanta- 
geusement de prevoir une gelificatlon totale ou partleJIe 
des encres lors de la reticulation entre chaque etape 
d'encrage, la gelificatlon partielle etant obtenue par 
exemple en modulant la puissance du faisceau laser ul- 
30 traviolet. 

[0077] L'avantage essentlel du precede de reticula- 
tion selon I'invention est, comme signaie auparavant, 
d'elimlner I'inconvenient inherent aux radiations ultra- 
violettes, a savoir I'action decolorante ou jaunissante 

35 sur les polymeres constituant le support. 

[0078] Prevu initialement pour s'appliquer aux sup- 
ports en matlere plastique^ le precede selon I'invention 
s'etend a la reticulation d'encre photosenslble sur tout 
type de support d'impression comme le papier, te carton, 

40 le bois pour remplacer avantageusement I'impression a 
encre k base d'eau ou de solvants tout en evitant tout 
brunissement du support. 

[0079] Enfin, I'utiiisation rationnelle de la puissance 
iumineuse de reticulation selon I'invention et les fortes 
45 intensites lumineuses que Ton peut obtenir avec un la- 
ser ont l'avantage d'augmenter la rapidlte de retape de 
reticulation par rapport aux lampes UV d'insolation tra- 
ditionnelles. 

[0080] Consecutivement le precede de reticulation 
50 selon {'invention contribue avantageusement k aug- 
menter les cadences du dispositif d'impression ou il est 
Integre. 

[0081 ] Le precede selon I'invention permet ainsi d'ob- 
tenir avantageusement une vitesse de reticulation su- 
55 perieure aux vitesses d'encrage par jet d'encre, si bien 
que ia cadence d'impression n'est plus iimltee par I'eta- 

pe de reticulation. 

[0062] Bien que I'expose de I'invention soit base sur 
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les rayonnements ultraviolets, I'invention n'estpas liml- 
tee a un spectre precis de lumiere, mais peut etre ap- 
pliquSe avec tout type de rayonnement lumineux adapte 
a la potymerisation et au sechage d'encres photosenst> 
bles. 

[0083] De plus, le precede de reticulation peut etre 
utilise avec des peintures photosensibles, les memes 
constituants et les memes pigments etant utilises en en- 
crage polymerique et en peinture polymerlque. 
[00B4] D'autres avantages, application et developpe- 
ment de I'invention apparaTtront a I'homme du metier 
sans sortir du cadre de i'invention d^finie dans les re- 
vendications ci-apres. 

Revendications 

1 . Procede de reticulation d'encre photosensible com- 
portant une etape d'encrage (35) de points (31) d'un 
support (38), caracterise en ce qu'li comporte une 
6tape consistant k appliquer un falsceau (32) de 
rayonnement coherent ultraviolet, le faisceau etant 
concentre sur les points encres (31 ) du support. 

2. Proc§d6 selon la revendication precidente, carac- 
terise en ce que (e faisceau (42) est emis par un 
laser ultraviolet (43). 

3. Procede selon la revendication precedente, carac- 
terise en ce que le faisceau laser ultraviolet (42) 
est concentre sur les points encres (31), en evitant 
d'appliquer le faisceau sur des surfaces non-en- 
crees (30) du support (38). 

4. Precede selon Tune des revendications pr^ceden- 
tes, caracterise en ce que I'appiication du faisceau 
coherent ultraviolet (42) est effectuee par balayage 
(42',42",42'") point (41 ') par point (41 ",41 "') du sup- 
port (48). 

5. Procede selon Tune des revendications preceden- 
tes, caracterise en ce que i'appiication du faisceau 
coherent ultraviolet (82) est effectuee par Tintenne- 
diaire d'une fibre optique (71) ou d'un reseau (70) 
de fibres (71-77) optiques. 

6. Procede selon I'une des revendications preceden- 
tes, caracterise en ce qu'il comporte une 6lape 
consistant a interrompre (44) le faisceau coherent 
ultraviolet (42) lorsqu'il se dirige vers des surfaces 
(40) non-encr§es du support (48). 

7. Procede selon Tune des revendications preceden- 
tes, caracterise en ce qu'il comporte une etape 
consistant a moduler en puissance le faisceau co- 
herent ultraviolet (42) concentre sur les points en- 
cres. 



8. Procede selon I'une des revendications preceden- 
tes, dans lequel i'etape d'encrage (35) consiste a 
ddposer des gouttes (36) d'encre polym^risable. 
point (37) par point (31 ) sur un support d'impression 

5 (38), Tencre 6tant polym6risable par rayonnement 
ultraviolet. 

9. Procede d'impression point par point par jet d'encre 
(100), caracterise en ce qu'il met en oeuvre un 

10 procede de reticulation d'encre photosensible selon 
I'une des revendications precedentes. 

10. Procede d'impression polychromatique 
(100,110,120) avec des encres photosensibles de 

IS couleurs differentes, caracterise en ce qu'il met en 
oeuvre, au moins une fois, un procede selon I'une 
des revendications precedentes. 



20 Patentanspruche 

1. Vernetzungsverfahren photosensibler Druckfarbe, 
umfassend eine Punkt(31)-Druckstufe (35) auf ei- 
nem Trager (38), dadurch gekennzeichnet, daB 

2S es eine Stufe umfaBt, die darin besteht, ein Strah- 
lenbundel (32) koharenter Ultraviolettstrahlung an- 
zuwenden, wobei das Strah lenbundel auf bedruck- 
te Punkle (31) auf dem Trager unter Vemneidung 
der Anwendung des Strahlenbiindel auf die nicht 

30 bedruckten Flachen (30) des Tragers (38) konzen- 
triert wird. 

2. Verfahren gema3 Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Strahlenbundel (42) durch einan 

35 ultraviotetten Laser (43) ausgegeben wird. 

3. Verfahren gema3 Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das ultraviolette Strahlenbundel (42) 
durch eine Bogenlampe Oder eine Lampe mit sich 

40 drehender Kathode ausgegeben wird. 

4. Verfahren gemaR einem der vorgenannten Anspru- 
ch e, dadurch gekennzeichnet, daB die Anwen- 
dung des koharenten ultravioletten Strahlenbun- 

45 dels (42) durch Abtasten (42', 42", 42"') des Tragers 
(48) Punkt (41') fOr Punkt (41", 41"') erfolgt. 

5. Verfahren gemaB einem der vorgenannten Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Anwen- 

50 dung des koharenten ultravioletten Strahlenbiin- 

dels (82) mittels einer Lichtleltfaser (71) odereiner 
Aniage (70) von Llchtleitfasern (71 - 77) erfolgt. 

6. Verfahren gemaB einem der vorgenannten Anspru- 
ss Che, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine Stufe 

umfaBt, die darIn besteht, das koharente ultravio- 
lette Strahlenbundel (42) zu unterbrechen, wenn es 
sich auf die nicht bedruckten Flachen (40) des Tra- 
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of interrupting (44) the coherent ultraviolet beam 
(42) when it is directed towards non-inked surfaces 
(40) on the base (48). 

5 7. A method according to one of the preceding clainns, 
characterised in that it includes a step consisting 
of modulating with respect to power the coherent 
ultraviolet beam (42) concentrated on the inked 
dots. 

10 

8. A method according to one of the preceding claims, 
in which the inking step (35) consists of depositing 
drops (36) of polymerlsable Ink, dot (37) by dot (31) 
on a printing base (38), the Ink being polymerisable 

15 by ultraviolet radiation. 

9. Dot matrix printing method by Inkjet (1 00). charac- 
terised In that it Implements a photosensitive Ink 
cross-linking method according to one of the pre- 

20 ceding claims. 



gers (48) richtet. 

7. Verfahren gemSB einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzelchnet, daB es eine Stufe 
umfa3t, die darin besteht, das betreffende, auf die 
bedruckten Punkte konzentrierte koharente ultra- 
vlolette Strahlenbundel (42) in seiner Intensltat zu 
modulieren. 

B. Verfahren gemaB einem dervorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzelchnet, da8 die Druckstu* 
fe (35) darin besteht, Tropfen (36) polymerlsierba- 
rer Druckfarbe Punkt (37) fur Punkt (31) auf einen 
Drucktrager(38) aufzugeben, wobel die Druckfarbe 
durch Ultraviolettstrahlung polymerisieriDar ist. 

9. Pinpoint-Druckverfahren durch Tintenstrahltechnik 
(100), dadurch gekennzelchnet, daB es ein Ver- 
netzungsverfahren photosensibler Druckfarbe ge- 
ma(3 einem der vorgenannten AnsprQche umsetzt. 

10. Vielfariaendruckverfahren (100, 110, 120) mitpho- 
tosenslblen Druckfarfoen verschiedener Farben, 
dadurch gekennzelchnet, daB es wenigstens eln- 
mal ein Verfahren gemaB einem der vorgenannten 
AnsprQche umsetzt. 



10. A polychromatic printing method (100, 110, 120) 
with photosensitive inks of different colours, char- 
acterised in that it uses, at least once, a method 
25 according to one of the preceding claims. 



Claims 

30 

1. A method of cross-linking a photosensitive ink in- 
cluding astep (35) of inking dots (31 ) on a base (38), 
characterised in that it includes a step consisting 
of applying a coherent ultraviolet radiation beam 
(32), the beam being concentrated on the ink dots 35 
(31 ) on the base whilst avoiding applying the beam 

to non-inked surfaces (30) on the base (38). 

2. A method according to Claim 1 , characterised in 
that the beam (42) Is emitted by an ultraviolet laser 40 
(43). 

3. A method according to Claim 1 , characterised In 
that the ultraviolet beam (42) is emitted by an arc 
lamp or a rotatlng-cathode lamp. 45 

4. A method according to one of the preceding claims, 
characterised in that the coherent ultraviolet beam 
(42) is applied by scanning : (42', 42", 42'") the base 
(48) dot (41') by dot (41", 41"'). so 

5. A method according to one of the preceding claims, 
characterised In that the coherent ultraviolet beam 
(B2) is applied by means of an optical fibre (71) or 

a grating (70) of optkial fibres (71 -77). ss 

6. A method according to one of the preceding claims, 
characterised in that it includes a step consisting 
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